Tester injector 600bar

Instructiuni de utilizare
Traducerea instructiunilor originale



1. Reguli de utilizare in conditii de siguranta

Tnainte de a porni si de a utiliza echipamentul, este esential s cititi cu atentie instructiunile de
utilizare separate si sa intelegeti regulile si avertismentele acestora. Echipamentul descris este
destinat profesionistilor, utilizarea acestuia de catre persoane fara o pregatire corespunzatoare
poate duce la vatamari grave si la deteriorarea echipamentului, precum si a elementelor testate.

2. Acasa

Testerul este utilizat pentru a verifica injectoarele impreuna cu duzele de pulverizare
corespunzatoare. Parametrii caracteristici ai evaluarii functionale sunt:

- presiunea de deschidere a injectorului

- sunetul (zanganitul) duzei de pulverizare

- Calitatea pulverizarii (inspectie vizuala)

- etanseitatea duzei de pulverizare (inspectie vizuala)
- etanseitatea conexiunii injectorului

AVERTISMENT: Nu asezati niciodata obiecte sau parti ale corpului sub duza. Uleiul este pulverizat de
presiunea uriasa si poate duce la ranire.

Descrierea dispozitivului
Testerul este conceput pentru injectoare cu filet M12x1,5 si M14x1,5.

Testerul este alcatuit dintr-o baza care gazduieste o pompa cu supape, un corp cu o supapa de
inchidere si o camera tampon, un recipient transparent cu ulei de testare si un manometru. O gaura
situata in manerul manetei testerului este utilizata pentru a suspenda greutati in timpul inspectiei si
calibrarii dispozitivului.

Prin apdsarea manetei, uleiul este extras din recipient si introdus sub presiune inalta in injectorul
testat.

Prima lansare

Pentru a rula testerul, trebuie sa efectuati actiunile de mai jos:
Maneta testerului poate fi apasata numai daca exista ulei de testare in
sistem. Un sistem aerisit face dificila pomparea uleiului.

1. Tnainte de a fixa testerul, asigurati-va ¢ mecanica din baza acestuia va functiona corect.
Elementul de presiune de la capatul manetei pompei trebuie sa fie conectat la piston prin manson.
Atata timp cat pozitia este corecta, trebuie sa fie posibila apdsarea manetei in jos fara efort. Daca
elementul de impingere este deformat, eliberati maneta pompei si deplasati elementul de
impingere pentru a-i ajusta pozitia.

2. Testerul trebuie sa fie montat pe o masa solida. Faceti gaurile de montare in conformitate cu
gaurile din baza testerului.

3. Umpleti recipientul testerului cu ulei de testare curat, in conformitate cu ISO 4113. Observati
cantitatea de ulei pe scala de pe partea laterala a recipientului.

4. Scoateti capacul de pe manson si conectati o conducta de injectie calibrata adecvata.



5. Cu supapa deschisa, pompati cu maneta pompei pana cand uleiul incepe sa curga fara
bule de aer.

Aerisirea sistemului

Urmatoarele cerinte trebuie sa fie indeplinite in timpul tuturor testelor:
- mediu: ulei de testare conform 1SO 4113

- Temperatura uleiului de testare: 23 + 5°C (mdsurata in recipient)

- aerisire: aerisirea completa a sistemului este o conditie prealabila pentru obtinerea unor rezultate
precise.

- pentru aerisire, spalati testerul prin efectuarea a cel putin 10 miscari ale manetei pompei (cursa
completd) cu supapa de inchidere inchisa si injectorul conectat.

- Tn cazul in care sistemul hidraulic este deschis in orice moment in timpul incercarii, se repeta
procesul de aerisire.

Presiunea de deschidere a injectorului

Pentru a masura presiunea de deschidere, trebuie parcurse urmatoarele etape:
1. Deschideti supapa de inchidere de sub manometrul de presiune, faceti 1/2 tur.
2. Impingeti incet maneta pompei in jos (0,5 curse/secund3).

3. Tn timpul pompdrii, observati la ce presiune se opreste acul de pe manometru (duza de
pulverizare nu zornaie) sau cand presiunea scade brusc (duza de pulverizare zornaie).

4. Cea mai mare presiune atinsa este presiunea de

deschidere a injectorului. Presiunea de deschidere a

injectorului testat este data de:

- pe cardul cu valoare de control corespunzator

- in manualul de utilizare al motorului/vehiculului din fabrica

- este uneori indicata pe duza de pulverizare a injectorului

Strangerea prizei duzei de pulverizare

Strangerea prizei pentru duza de pulverizare se verifica dupa cum urmeaza:

1. Deschideti supapa de inchidere de sub manometrul de presiune, faceti 1/2 tur.

2. Uscati partea inferioara a atomizorului si duzele de pulverizare ale injectorului pentru a facilita
inspectarea vizuala a acestor componente.

3. Apasati incet maneta pompei pana cand manometrul indica o presiune cu 20 bar mai
mica decat presiunea de deschidere anterioara.

4. La aceasta presiune, nici o picatura de combustibil nu trebuie sa se scurga din atomizor in 10
secunde. Este permisa umezirea suprafetei.

5. Daca caderea se produce in decurs de 10 secunde, injectorul trebuie dezasamblat si curatat.



n cazul in care apar din nou scurgeri in timpul retestelor, duza de pulverizare si partea relevants a
duzei de pulverizare trebuie inlocuite.

Este interzisa prelucrarea elementelor injectorului (corpul si acul)!

Test de etanseitate a conexiunii injectorului

1. Spalati injectorul de mai multe ori cu supapa de inchidere inchisa.

2. Deschideti supapa de inchidere de sub manometrul de presiune, faceti 1/2 tur.
3. Verificati valoarea nominala a injectorului supus testului.

4. Aplicati presiune Tn sistem cu ajutorul manetei pompei.

5. Eliberati maneta pompei si masurati intervalul de timp al caderii de presiune.

6. In cazul in care se depaseste timpul admisibil (minim) de cddere de presiune, repetati testul de
dous3 ori. Intre fiecare test, uleiul de testare trebuie fortat prin injector cu manometrul deconectat
(supapa de inchidere inchisa).

7.1n cazul in care timpul de cidere de presiune admisibil este dep3sit in timpul retestei, duza
de pulverizare trebuie Tnlocuita.

Calitatea de pulverizare a noilor duze de pulverizare

Pentru a verifica calitatea pulverizarii (modelul si unghiul de pulverizare), procedati dupa cum
urmeaza:

1. inchideti supapa de inchidere pentru a deconecta manometrul de la presiunea sistemului
(salturile de presiune ridicata pot deteriora manometrul).

2. Impingeti maneta pompei in mod constant pentru a evalua fluxul de injectie a

combustibilului. La verificarea fluxului de combustibil se aplica urmatoarele

criterii:

-Tn cazul injectoarelor cu orificiu (exceptie: injectoarele cu doud arcuri), combustibilul trebuie s3 ias3

prin toate orificiile bine atomizat. Injectoarele cu arc dublu cu duze de pulverizare nu pot fi verificate.

- Daca duza de pulverizare livreaza combustibilul in unghi sau nu este pulverizat, aceasta nu
trebuie utilizata.

Conditii de garantie

n conformitate cu Legea nr. 136/2002 Coll., produsul achizitionat de dumneavoastra este garantat
pentru o perioadd de 24 de luni de la data vanzarii. In cazul achizitiondrii de bunuri utilizate in scopuri
comerciale sau

activitatea comerciald, perioada de garantie este de 12 luni. Garantia este oferita numai daca
produsele sunt utilizate Tn conformitate cu instructiunile de utilizare si cu metoda de utilizare.

Sunt excluse din garantie toate piesele supuse uzurii naturale, supraincarcarii, utilizarii produsului
in alte scopuri decat cele pentru care a fost conceput si defectele cauzate de transport sau de o
manipulare necorespunzatoare (neprofesionala). Consideram ca o manipulare necorespunzatoare
este un exemplu in care



instructiunile de utilizare si reglementdrile general obligatorii pentru lucrul cu produsul. in mod
similar, este evaluata si incercarea de reparatie neprofesionala dincolo de intretinerea recomandata.

Garantia se aplica exclusiv defectelor cauzate de defecte ale materialelor, ale tehnologiei de
fabricatie, de asamblare sau de prelucrare.

Dreptul de a invoca garantia se stinge:
1) produsul nu a fost utilizat in conformitate cu instructiunile de utilizare

2) nu s-a efectuat nicio interventie in constructia masinii fard acordul prealabil scris al KAXL
s.r.o.

3) produsul a fost utilizat in alte conditii sau in alte scopuri decat cele pentru care a fost conceput

4) orice parte a produsului a fost inlocuita cu piese care nu sunt originale

5) deteriorarea produsului sau uzura excesiva este cauzata de o intretinere necorespunzatoare

6) deteriorari cauzate de influente mecanice, termice sau chimice externe

7) defectele au fost cauzate de depozitarea sau manipularea necorespunzatoare a produsului

8) produsul a fost utilizat (pentru tipul de produs) intr-un mediu agresiv, de exemplu, praf, umiditate
9) produsul a fost utilizat peste sarcina admisa

Garantia nu acopera elementele care se asteapta sa se uzeze din cauza functionarii normale (de
exemplu, uzura carbonatilor, a bujiilor etc.).

Utilizati numai accesoriile recomandate si piesele de schimb originale pentru a utiliza produsele.

Reclamatiile trebuie facute imediat dupa descoperirea defectului la dealerul care v-a vandut produsul
si trebuie s3 va interesati de optiunile de reparare la un reparator autorizat. In cazul in care defectul
pe care il reclamati nu este acoperit de garantie, vi se va factura munca si costurile asociate cu
inspectia si cu asamblarea si dezasamblarea

componente.

Atunci cand faceti reclamatii, prezentati un card de garantie completat corespunzator sau o alta
dovada de achizitie care sa contina data vanzarii.

Predati produsul pentru reparatii in stare curata, curatat corespunzator, fara praf sau murdarie.
Trimiteti accesoriile originale impreuna cu produsul pentru un diagnostic precis al defectiunii.

La expedierea prin serviciul de transport, turnati combustibilul si uleiul neconsumat din produs.
Ambalati produsul in mod corespunzator, de preferinta in ambalajul original, pentru a nu-Il deteriora.
Deteriorarile cauzate de un ambalaj necorespunzator nu pot fi acceptate ca defect de garantie!

Folositi in motoare numai carburanti si uleiuri cu clasificarea corespunzatoare sau carburanti si uleiuri
recomandate de dealerul de marca. Deteriorarile cauzate de utilizarea unor carburanti si uleiuri
necorespunzatoare nu vor fi acoperite de garantie.



